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CENTRO DI TORNITURA




PRESENTAZIONE

RT-5

BASAMENTO DI GRANDE STABILITA A GARANZIA
DELLA MASSIMA PRECISIONE

Tornio di media capacita e di alta precisione

Adatto per la realizzazione di pezzi singoli e di medie
serie

Struttura in materiale composito ad alta densita che
assicura:

Assorbimento delle vibrazioni

Rigidita strutturale

Stabilita termica

Alta velocita del mandrino

Progettato per una facile evacuazione dei trucioli

Guide ad aghi di alta precisione sottoposte a cernita
selettiva

Planarita, parallelismo e perpendicolarita di 2um
Catena cinematica delle trasmissioni corta

Trattamento delle superfici metalliche mediante
fosfatazione
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DATI TECNICI RT-5

CAPACITA’

OPZIONI
Corsa X 200 mm UTENSILI ROTANTI

Distanza tra le punte 700 mm Numero di posizioni rotanti 6

0
<
N

Contro punta

i
Potenza 9/12 kW 15/21 kW

Naso del mandrino @ 110 mm

Corsa C

MANDRINO

Velocita max 5000 giri/min

Passaggio barra 42 mm

AVANZAMENTI

Avanzamento di lavoro 15m/min

Avanzamenti rapidi 15m/min

Asse C 300 tr/min

Risoluzione 0,1u/0,001°
TORRETTA PORTAUTENSILI

Numero di posizioni VDI 30 12

DIMENSIONI / MASSA

Lunghezza/ larghezza / altezza 2600 x 1750 x 1700 mm

Peso 3100 kg

REALMEGA



EQUIPAGGIAMENTO DI BASE RT-5

Torretta VDI 30 - 12 posizioni Contro-punta pneumatica
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OPZIONI RT-5

» Motore del mandrino 15/21 kW
» Serraggio pneumatico o idraulico
> Evacuatore di trucioli

» Asse C e Torretta VDI 20 a 12 posizioni di cui 6 utensili rotanti con velocita di rotazione 6 000 giri/min 3 kW
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DIAGRAMMA DEL MANDRINO : Motore 9/12,5kW e opzione 15/21kW RT-5
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NASO DEL MANDRINO RT-5

CONTROLE CIRCULATITE
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LAMES 07 mo Fournis./Client: REALMECA PlanContr: CYLINDRE
Désign.Piéce: BROCHE RT5 Piéce Nr.: R3/25/06
Dessin Nr.: 210 T 030110 HOMMEL TESTER
Commande Nr.: OF:110245 FORM 1000
Remarque: CONTROLE FINAL l
Contréleur: LE NORMAND.J Date: 19.09.06 IHeure 124453 '
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CONTROLLO TRAMITE INTERFEROMETRIA LASER

ASSE X

ASSE Z

RT-5

Tracé Analyse RENLSHAU

il

Tracé Analyse RENLSHAU

il

60 80 100 120 140 -400 -300 -200 -100
Tracé Y Li e Objectif (mill Tracé Analyse Objectif (millimetres)
Machine:RTS Axes:X Précision 2.0 Machine:RTS Axes: Z Précision 4.3
N. matricule:1181 Emplacement: ATELIER Répét. Aller 0.8 [N. matricule:1181 Emplacement: ATELIER Répét. Aller : 1.4
Date:08:39 Sep 17 2008 Nom du fichier: AXE X SVT NORMRépét. Retour: 0.6 Date:15:45 Sep 16 2008 Nom du fichier: AXE Z SVT NORMRépét. Retour: 2.1
Par:PONSARDIN JP Bi-directionnel, 3 Passes Répét. Bidir 1.4 Par:PONSARDIN JP Bi-directionnel, 3 Passes Répét. Bidir : 2.9
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CONTROLLO NUMERICO : FAGOR 8055 RT-5
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=== NOUVEAU NUMERO DE PIECE ---
© - VILEBREQUIN SANS .= CYCLE DE DRESSAGE 1
1 - HASSELOTTE226H106320 .= CYCLE DE PROFIL 1

2 - REMONTOIRE .= CYCLE DE FILETRGE 2
78 - RODAGE COMPLET RT1
160 - RODAGE RAPIDE .= CYCLE DE TRONCONNAGE
123 - RODAGE
1663 - VILEBREQUIN
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RT-5

- Volumi lavorabili

DATI TECNICI
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DATI TECNICI : Definizione dei porta-pezzi RT-5

Porta-pinzatipo Co W Mandrino a 2, 3 0 4 morsetti Porta-pinza a spinta tipo F
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DATI TECNICI : Definizione del porta-utensii TORRETTA VDI 16 RT-5
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INGOMBRI RT-5
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CONTATTI

REALMEGA

B.P.10 — 1 route d’Aubréville
55120 Clermont-en-Argonne — FRANCE

Tél. : +33(0)32987 4175
commercial@realmeca.com
www.realmeca.com

Rappresentante esclusivo per | ltalia :

®) GRA. s

Via Arturo Toscanini, 8 — 20045 Lainate (MI)
Tel. +39 02 22473541 info@aqrasrl.it
www.qgrasrl.it

RT-5
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